cerA STANDARD PER

COMPETITIVITA

BUONA QUALITA DI STAMPA

RICETTORE MULTI-COMPATIBILITA

TESTINE FLAT HEAD

L’AWR®] & il nastro pitl economico della gamma cera ARMOR. E la soluzione ideale
per le applicazioni particolarmente sensibili al rapporto qualita/prezzo.
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NASTRO A TRASFERIMENTO TERMICO

AReeE DI APPLICAZI0ONI

Le prestazioni del’/AWR® 1 rispondono alle esigenze dei
seguenti settori :
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COMPONENTI DI IDENTIFICAZIONE PARTI DEL DISTRIBUZIONE CIRCUITO
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SPECIFICHE DelL NASTRO

Backcoating:
A base di silicone. Backcoating =
Coefficiente di frizione : Film PET =
Kd<O2 Stratofi)
d'inchiostro
Inchiostro :
Cera. Stoccaggio :
Punto di fusione : 12 mesi, 5-35°C,
65°C / 149°F 20-80 % di umidita.
(procedure ARMOR).
Nastro :
Film PET : Spessore (nero) : <9 pum.

Spessore : 45 pm. Il nastro e trattato anti-statico.

Tutte le schede prodotti ARMOR sono disponibili
sul nostro sito www.armor-tt.com

cerA STANDARD PER T

esTINE FLAT HEARD

CeRTIFICAZ2IONI

Conforme REACH / SVHC :1907/2006/CE
Contatto con gli alimenti : 1935/2004/CE

Metalli pesanti : - 2002/95/CE
-2002/96/CE
- 2011/65/CE

California Proposition 65

Privo di alogeni

GAMMA COLORI

@ \eo

SVILUPPO SsOSTENIBILE

ARMOR valutazione dell’AWR®1 :

[Paragone con altri nostri prodotti.

Ambiente Economia

Il film viene prodotto in uno degli stabilimenti pit
organizzalti e premiati del settore :

afag Certificazioni qualita, salute, sicurezza e ambiente :
180500, SO 9001: 2008 ISO 14001: 2004
Yoo | OHSAS 18001: 2007 SO 50001: 2011

®  Responsible Care: Il programma della International

[
5&) Council of Chemical Associations ha come

obiettivo miglioramenti costanti in termini di
salute, sicurezza e ambiente.

% Global Compact: Iniziativa delle Nazioni Unite che

A 4 invita le aziende ad applicare i fondamentali valori
>~ ofici ed ambientali.
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