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Sistema per I'applicazione automatica di etichette
avvolgenti su 2 formati di flaconcini con cambio di
orientamento del prodotto proveniente dalla linea

LA SFIDA

Etichettatura avvolgente
di flaconi cilindrici
instabili con cambio di
orientamento
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IL CLIENTE

Azienda italiana che sviluppa e

produce conto terzi integratori

alimentari, alimenti a fini medici

speciali e dispositivi medici. Offre

ai clienti un servizio completo,

dalla scelta delle materie prime

passando per la formulazione e la - i -,
produzione su scala industriale fino i T i

al rilascio del prodotto finito.

Il cliente era alla ricerca di una soluzione per etichettare 2 diversi formati
di flaconcini farmaceutici, che fosse in grado di integrarsi in una linea di
produzione con lavorazione in verticale. Il progetto presentava tuttavia
una particolare complessita: uno dei due prodotti, caratterizzato da

una conformazione “stretta e alta”, si configurava come instabile se
movimentato in verticale. Il progetto si € dunque focalizzato sullo

studio di una soluzione che consentisse di esequire l'etichettatura con

movimentazione in orizzontale.




LA SOLUZIONE

Sistema 3 personalizzato
per eseguire il cambio di
orientamento e applicare
etichette avvolgenti sul
corpo dei prodotti

Grazie a un sistema di ribaltamento
con coclea, i prodotti vengono
ruotati di 90° per consentire il
trasporto in orizzontale.
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GUARDA IL VIDEO Capacita produttiva

Sistema 3 € una macchina automatica per il trasporto e l'etichettatura

di prodotti cilindrici instabili. Per soddisfare i requisiti del progetto,
legatiin particolare al prodotto con maggior instabilita (tubetto), & stato
progettato un Sistema 3 speciale caratterizzato da una struttura di
trasporto a rulli sagomati su misura e da un meccanismo di rotazione dei
prodotti che permette di orientare il prodotto di 90° e di eseguire, dunque,
l'applicazione dell'etichetta con movimentazione orizzontale.

SISTEMA DI
RIBALTAMENTO

Per prelevare i prodotti dalla linea,
il sistema presentain ingresso
una coppia di DRP e nastrini
laterali motorizzati, completi di
microregolazioni a 2 assi che
accolgono i flaconcini postiin
posizione verticale.



https://youtu.be/RTkwiABp9ww
https://youtu.be/IpAiPhTWrV4

ETICHETTATRICE CON DOPPIO SVOLGITORE
E DOPPIO RULLO DI TRAINO

RULLIERA SAGOMATA

| prodotti provenienti dalla coclea

sono alloggiati su nastro di

trasporto a rulli, con sagome e

guide customizzate, che permette al
prodotto di essere trasportato in modo
stabile e fluido verso la stazione di
etichettatura e di ruotare consentendo
la perfetta applicazione avvolgente
dell'etichetta.
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CONTROLLO
SOVRASTAMPA
ED ETICHETTATURA

Il sistema integra un gruppo stampa
termico per la sovrastampa di
etichette. Per gestire il controllo
della sovrastampa, l'etichettatrice
stata dotata di apposita espansione
elettronica e sul terminale é stata
installata una stazione di controllo
di avvenuta sovrastampa. E inoltre
presente un controllo di avvenuta
etichettatura a 2 barriere UV con
fotocellule.

Il sistemaintegra un'etichettatrice
automatica Energy 100 con velocita
di distribuzione fino a 60 m/min.
Per sostenere bobine di diametro
finoa 280 mm, e dotatadiun
gruppo di traino con doppio rullo

di spintaideale per etichette con
supporto dilarghezza fino a 100 mm.
Sono presenti due svolgitori con
freno a disco, completi di Encoder
capacitivo interno con segnale

di pre-allarme per il controllo di
fine bobina. Il secondo svolgitore

¢ inoltre completo di piastra di
fissaggio.




QUADRO DI CONTROLLO
CON FUNZIONALITA
SPECIFICHE PHARMA

Dotato di elettronica avanzata con PLC
per la diagnosi costante delle periferiche,
integra un Panel PC ASEM con interfaccia

operatore basata su tecnologia SCADA

in ambiente Windows 10 e Database SQL
Express. Consente la gestione remota del
sistema e la teleassistenza su pannello PC
e PLC. Il pannello di controllo permette la
gestione delle funzioni FailSafe, Back-
up/ restore e disaster recovery, nonché
laraccolta direportistica del lotto di
produzione, CFR21/Eventi/Allarmi e dei
dati di produzione.
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SCARTO PRODOTTO
NON CONFORME

| prodotti non corretti vengono
scartati grazie a un espulsore a getto
d‘aria e raccolti in un cassetto dotato
di controllo di massimo carico. Il
sistema & provvisto dei controlli di
avvenuto scarto e di prodotto buono
in uscita.

ABOUT ETIPACK

Etipack SpA progetta, costruisce

e vende sistemi per l'etichettatura

e la codifica con etichette
autoadesive, sfogliatori e presa e posa
per la distribuzione e manipolazione
dei prodotti. Dal 1978 azienda leader

di settore in Italia e tra la maggiori

in Europa, Etipack & oggi un gruppo
internazionale costituito da filiali

e consociate.

o etipack.it

@ marketing@etipack.it



